
เทคโนโลยกีารปรบัปรุงพืน้ผวิ
〔นโยบายบริหาร〕 ซือ่สัตยสุ์จริตและจริงใจ

   ＊ตอบสนองความต้องการของลูกค้าด้วยความซื่อสัตยสุ์จริต

   ＊มุ่งม่ันพัฒนาเทคโนโลยดี้วยความซื่อสัตยสุ์จริต

   ＊ดูแลการผลิต・ดูแลคุณภาพสินค้าด้วยความซื่อสัตยสุ์จริต

   ＊ใส่ใจ สอดส่องดูแลองคก์รด้วยความซื่อสัตยสุ์จริต

ภาษาไทย



ขอ้มลูบรษัิท
บริษัท โอคิโซะ จ ากัด (OXISO CO.,LTD.)

110-1 Shimo-Okada, Iwata-shi, Shizuoka

0538-34-6056

พฤศจิกายน 1971

100 ล้านเยน

โยชิโกะ โออิชิ

66 คน (ข้อมูล ณ เดอืนเมษายน 2025)

ธนาคารชิซูโอกะ, ธนาคารออมทรัพยฮ์ามามัตสึ-อิวาตะ, ธนาคารชิมิซุ, ธนาคารไอจิ, ธนาคารพาณิชยส์มาคมกลาง

มหาวิทยาลัยเกียวโต, มหาวิทยาลัยโอซาก้า, มหาวิทยาลัยเทคโนโลยเีกียวโต, มหาวิทยาลัยวิทยาศาสตรแ์ละ
เทคโนโลยชีิซูโอกะ, มหาวิทยาลัยเมโจ

ชื่อบริษัท :

ส านักงานใหญ่ :

โทร :

ก่อตั้ง :

ทุนจดทะเบียน :

กรรมการผู้จัดการ :

จ านวนพนักงาน :

ธนาคารทีท่ าธุรกรรม :

ความร่วมมือด้านเทคนิค :

OXISO (THAILAND) CO.,LTD.
Amata City Chonburi Industrial Estate
700/439, หมู่ 7 ต.ดอนหัวฬ่อ อ.เมืองชลบุรี จ.ชลบุรี 
20000 ประเทศไทย
มกราคม 2015
125,000,000 THB
Managing Director โยชิโกะ โออิชิ
19 คน (ข้อมูล ณ เดอืนเมษายน 2025)
ธนาคารกรุงเทพ, ธนาคารพาณิชยส์มาคมกลาง
จุฬาลงกรณม์หาวิทยาลัย, มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, MTEC

โรงงานไทย :

ก่อตั้ง :
ทุนจดทะเบียน :
กรรมการผู้จัดการ :
จ านวนพนักงาน :
ธนาคารทีท่ าธุรกรรม :
ความร่วมมือด้านเทคนิค :

1



รายชือ่คูค่า้ในประเทศญีปุ่่น

บรษัิทคูค่า้หลกั

A）

RK JAPAN CO., LTD.

ART KINZOKU KOGYO CO., LTD.

IHI CORPORATION

ISK CO., LTD.

AISAN INDUSTRY CO., LTD.

AITEC CO., LTD.

AIZEN CO., LTD.

AOYAMA TOKUSHU-KO CO., LTD.

IO INDUSTRY CO., LTD.

IKEDA RIKA CO., LTD.

ISUZU MOTORS LTD.

ITAKA CO., LTD.

IWAKI DIECAST KOGYO CO., LTD.

UMETOKU CO., LTD.

A.I.S CO., LTD.

EXEDY CORPORATION

NTN CORPORATION

NTN OMAEZAKI SEISAKUSHO CO., LTD.

NTS CO., LTD.

NTT SEIMITSU CO., LTD.

ENUMA CHAIN MFG. CO., LTD.

FCC CO., LTD.

ENKEI CORPORATION

ENKEI ENGINEERING CO., LTD.

ENSHU LTD.

OSAKA STAINLESS CO., LTD.

OGUSU METAL INDUSTRY CO., LTD.

K）

KAWASAKI HEAVY INDUSTRIES, LTD.

KAWASAKI MOTORS, LTD.

KYOEI ENGINEERING CO., LTD.

KYOKUTO CHIKKA KENKYUSHO CO., LTD.

KUBOTA CORPORATION

KORITSU CO., LTD.

KOWA SEIKO CO., LTD.

KOMATSU KOGYO CO., LTD.

KOMATSU LTD.

S）

SATO SHOJI CORPORATION

SANO CO., LTD.

SANWA MANUFACTURING CO., LTD.

SIGMA GIKEN CO., LTD.

SHINWA KOGYO CO., LTD.

SHINWA JIDOSHA CO., LTD.

SUZUKI MOTOR CORPORATION

SUZUKI PARTS MANUFACTURING CO., LTD.

SUMITOMO HEAVY INDUSTRIES, LTD.

SEIKO CO., LTD.

SEST JAPAN CO., LTD.

SOWA CO., LTD.

T）

DAIDO TSUSHO CO., LTD.

DYNAX CORPORATION

DYNAMO CO., LTD.

KISHO SEIKO CO., LTD.

CHIYODA TRADING CO., LTD.

CHUO KOKI CO., LTD.

CHUEN NETSUSHORI GIKEN CO., LTD.

TSUDAKOMA CORP.

TSUKIBOSHI SEISAKUSHO CO., LTD.

TPR PRIMEC CORPORATION

DENSO CORPORATION

TOHMEI GIKEN CO., LTD.

TOYO MACHINERY WORKS CO., LTD.

TOKYO FACILITIES CO., LTD.

TOYOTA SANGYO CO., LTD.

TOYOTA TSUSHO CORPORATION

TOYOTSU MACHINERY CO., LTD.

TOYOTA INDUSTRIES CORPORATION

TENRYU SANGYO CO., LTD.

บรษิทัคูค่า้ในตา่งประเทศ

TRD (USA)
SEAH (KOR)
TANSTAR (TWN)
VOLVO (SWE)

※เรียงล าดับไม่เป็นทางการ / ไม่ระบุค าน าหน้านาม
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บรษิทัคูค่า้ (ไทย)

DENSO(THAILAND)CO.,LTD.
DENSO INNOVATIVE MANUFACTURING SOLUTION                      
ASIA CO.,LTD.
DYNA METAL CO.,LTD.
ENKEI THAI MOULDINGS LTD.
EXEDY(THAILAND) LTD.
EXEDY INDIA CO.,LTD.
FCC(THAILAND) CO.,LTD.
FURUYA INDUSTRIES(THAILAND) CO.,LTD.
JATCO(THAILAND) CO.,LTD.
JTEKT COATING(THAILAND) CO.,LTD.
KAWASAKI MOTORSENTERPRISE(THAILAND)CO.,LTD.
KOBAYASHI AUTO PARTS(THAILAND) LTD.
KOBAYASHI INDUSTRIAL(THAILAND) CO.,LTD. 
MITANI SIAM TECH CO.,LTD.
MUSASHI AUTO PARTS CO.,LTD.
NIPPO MECHATRONICS(THAILAND) CO.,LTD.
NISSINBO MECHATRONICS(THAILAND) CO.,LTD.
NMB-MINEBEA THAI LIMITED.
NMB-MINEBEA THAI LTD.(BANG PA-IN)
PIOLAX(THAILAND)LTD.
PLASESS(THAILAND) CO.,LTD.
PLASESS HI-TECH CO.,LTD.
RICOH MANUFACTURING (THAILAND)LTD.
SANKO GOSEI TECHNOLOGY(THAILAND) LTD.
SHINBA IRON WORKS(THAILAND) CO.,LTD.
SHIPPO ASAHI MOULDS(THAILAND) CO.,LTD.
SIAM COMPRESSOR INDUSTRY CO.,LTD.
SV NITTAN CO.,LTD.
TAKAHATAPRECISION(THAILAND)LTD.(AYUTTHAYA)
THAI PIGEON CO.,LTD.
THAI TOHKEN THERMO CO.,LTD.
THAI YANAGAWA CO.,LTD.
THAI YAMAHA MOTOR CO.,LTD.
THAI-NICHI INSTITUTE OF TECHNOLOGY
THAI-NIHON SEALS LTD.
TRIUMPH MOTORCYCLES(THAILAND)LIMITED
U.T.T ENGINEERING CO.,LTD.

N）
NABTESCO CORPORATION
NANKAI MOLDIE CO., LTD.
NISSHIN KOGYO CO., LTD.
NISSHIN SEIKO CO., LTD.
NITTO KOGYO CORPORATION
NIPPO SANGYO CO., LTD.
NIHON YUKI CO., LTD.

H）
PARKER KAKO CO., LTD.
HAMAMATSU PHOTONICS K.K.
HAMAMATSU IRON WORKS CO., LTD.
FUKUDA TRADING CO., LTD.
FUJI KIHAN CO., LTD.
FUJITA IRON WORKS CO., LTD.
FUJIFILM CORPORATION
HONDA MOTOR CO., LTD.
POLYMER ENGINEERING CO., LTD.
M）
MITSUBISHI ELECTRIC CORPORATION
MITSUCHI CO., LTD.
MITSUYASU SEISAKUSHO CO., LTD.
MINEBEAMITSUMI INC.

Y）
YAMAHA MOTOR CO., LTD.
YAMAHA MOTOR ENGINEERING CO., LTD.
YAMAHA MOTOR PRECISION PARTS 
MANUFACTURING CO., LTD.
UNIVANCE CORPORATION

R）
RIX CORPORATION

W）
WATANABE SEISAKUSHO CO., LTD.



คณุสมบตัิทางเทคนิคของ OXISO

OX-FSP

OXISO 
Fine Shot Peening

(จดทะเบยีนการค้า)

OXISO 
Polish

(จดทะเบยีนการค้า)

ทัง้สองกระบวนการใช้ Original media และเทคนิคเฉพาะของบริษัท
ช่วยเพิม่ความแข็งแรงต่อความล้า และความเค้นอัดตกค้างได้อย่างมปีระสิทธิภาพ

การผสานระหว่าง OX-FSP และ OX-Polish
ช่วยสร้างโครงสร้างผิวเฉพาะแบบ OXISO (โครงสร้างแพลโตพเิศษ)

(ซึง่ใหผ้ลด้านการท า Texture และ Riblet)
OX-Polish สามารถขัดผิวใหเ้รียบถึงระดับกระจก (Ra ประมาณ 0.006)

รองรับการท างานภายในรูขนาดเล็กสุดถงึ 50μm

OX-Polish
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Surface integrity
โครงสร้างผิว

เพิม่ความแข็งของพืน้ผิว 
เพิม่ความเค้นอัดตกค้าง
เกดิการเปลี่ยนแปลงของ
โครงสร้างระดับจุลภาค 

มีช้ันผลึกใหม่ 
โครงสร้างแตกในเกรน 
ช้ันทีไ่ด้รับผลกระทบจาก

ความร้อน 
ช้ันแปรรูปแบบพลาสตกิ 

ขจัดคราบออกไซด์
ปรับความหยาบของผิว 
ปรับขนาดด้วยการขัด 
ใหผ้ลระดับมาโคร

ป้องกันการพับของผิววัสดุ 
ป้องกันรอยร้าวในรูหรือจุดเล็ก 
เพิม่การยดึเกาะของฟิลม์เคลือบ

ป้องกันข้อบกพร่องอื่น ๆ 

ลักษณะเด่น:

Surface texture
คุณสมบัตพิืน้ผิว

ลักษณะเด่น:

คณุสมบตัิทางเทคนิคของ OXISO

การเปลี่ยนแปลงค่าคุณสมบตัทิีเ่กดิจากการท า Surface treatment ด้วยเทคโนโลยขีอง OXISO

การปรับสภาพผิวในระดับประมาณหลาย
ไมครอนจนถงึหลายสิบไมครอน
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ประสิทธิภาพของ OX-FSP

ข้อมูลการวัดค่าความเค้นอัดตกค้าง ข้อมูลการวัดค่าความแข็งของผิววัสดุ

ตัวอย่างทดสอบ: SCM420H

สามารถเพิม่ความเค้นอัดตกค้างและความแขง็ในระดับทีสู่งกว่าวธีิเดมิได้ 
ตัง้แต่ผิวจนถงึชัน้ภายในของชิน้งาน
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ผลงานของ OX-FSP
【วัสดุทีร่องรับการท า Treatment ผิว】

เหลก็, อะลมูเินียม, คารไ์บด,์ ไทเทเนียม, อินโคเนล, ทองแดงผสม, แกว้ ฯลฯ

【ผลลัพธจ์าก OX-FSP】

เพิ่มความแข็งแรงจากความลา้ (เพิ่มค่าความแข็งและความเคน้อดัตกคา้ง) ท าใหผ้ิวแข็งแรงขึน้

เพิ่มสมรรถนะการเลื่อน/สไลด ์ท าใหผ้ิวเรยีบลื่น

เพิ่มความสามารถในการกกัเก็บน า้มนัหลอ่ลื่น

【จุดแข็งของ OX-FSP】

• ใชเ้มด็มีเดียยิงในชิน้งานขนาดเสน้ผา่นศนูยก์ลางเลก็ ซึ่งช่วยลดการเปลี่ยนแปลงของขนาดชิน้งาน 

(ขึน้อยู่กบักระบวนการก่อนหนา้)

• สามารถใหค้วามเคน้อดัตกคา้งเกิน 800 MPa ท่ีฐานรูขนาด φ1.6mm ลกึ 500mm (เพ่ือปอ้งกนัการแตกรา้วจากความเคน้)

• รองรบัการใชง้านภายในรู เช่น รูระบายความรอ้นของแมพ่ิมพ ์และรูทะลขุนาดเลก็สดุ 50μm

สามารถใช้ร่วมกับ OX-Polish 
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ผลจากกระบวนการ OX-FSP + Polish
1. ควบคุมแรงเสียดทาน (Friction Control)

2. การสร้างลวดลายบนผิว (โครงสร้างแพลโต และโครงสร้างริบเล็ต)
ผลกระทบต่อคุณสมบตัแิรงเสียดทานและการสึกหรอของพืน้ผิว

7

ก่อนท า (การขัดผิว) หลังท า

สามารถท าผิวใหเ้หมาะสมตามความต้องการได้อย่างอสิระ

ผลจากแรงดันไดนามกิ

ดักจับเศษการสึกหรอระดับอนุภาค

การกักเกบ็น า้มันหล่อลื่นได้ดขีึน้ 

ช่วยระบายความร้อน 

วัสดุ : SCM420H



ผลจากกระบวนการ OX-FSP + Polish
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ผลลัพธจ์ากแรงดันไดนามกิ ผลลัพธใ์นการกักเกบ็น า้มันหล่อลื่น 

การดักจับอนุภาคสึกหรอ ผลลัพธก์ารระบายความร้อน

เมื่อน า้มันหล่อลื่นไหลเข้าสู่ดมิเป้ิล จะเกิดแรงดนัซึ่งช่วยยกพืน้
ผิวสัมผัส ช่วยลดแรงเสียดทานและการสึกหรอ

ยังไม่ผ่าน
กระบวนการ

น า้มันหล่อล่ืนผิวสไลด์

ฟองอากาศ
ผ่านกระบวนการ 

OXISO 

ยังไม่ผ่าน
กระบวนการ

ผ่านกระบวนการ 
OXISO 

ดมิเป้ิลสามารถเก็บน า้มันหล่อล่ืนไว้บนพืน้ผิว
ช่วยเพิม่การคงตัวของฟิลม์น า้มัน และลดการสึกหรอ

ยังไม่ผ่าน
กระบวนการ

ผ่านกระบวนการ 
OXISO 

การจับอนุภาคการสึกหรอโดยดมิเป้ิล ช่วยลดแรงเสียดทานและ
การสึกหรอของผิวทีม่ีการเคล่ือนสัมผัสกัน

ยังไม่ผ่าน
กระบวนการ

ผ่านกระบวนการ 
OXISO 

จากสัมผัสแบบผิวแนบกัน เปล่ียนเป็นสัมผัสเป็นจุด
ลดความร้อนทีเ่กิดจากแรงเสียดทานในระหว่างการใช้งาน



ผลจากกระบวนการ OX-FSP + Polish
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เพิม่ประสิทธิภาพการไหลในระบบของเหลว/ก๊าซ

ยังไม่ผ่านกระบวนการท าผิว ผ่านกระบวนการ OXISO แล้ว

เวกเตอรค์วามเร็วของของไหลบริเวณใกล้ผนัง

ดมิเป้ิลพเิศษช่วยปรับทศิทางการไหล ลดแรงต้านจากผิวสัมผัสส่งผลใหข้องเหลว
และก๊าซไหลล่ืนดยีิง่ขึน้

ผนัง

แรงเสียดทานผนังมาก → ไหลไม่ดี

ผนัง

ยังไม่ผ่านกระบวนการท าผิว ผ่านกระบวนการ OXISO แล้ว

แรงเสียดทานผนังน้อย → ไหลได้ดี

ของไหล 

ผลของการ
ปรับการไหล

โดนแรงเสียดทานจากผิว 

↓
ความเร็วลดลง(น ้ามัน อากาศ)

แรงเสียดทานจากผนัง

การสัมผัสเป็นจุดช่วยการปรับ
การไหล

↓
ความเร็วเพิ่มขึน้



ผลจากกระบวนการ OX-FSP + Polish
3. การลดค่าสัมประสทิธิแ์รงเสยีดทาน
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4. กระบวนการท าผิวในรูขนาดเลก็

แรงเสียดทานต ่าเทยีบเทา่ DLC
+ 

แรงเสียดทานลดลงอกีเมือ่ใช้ร่วมกับ DLC

ก่อนท า หลังท า

รองรับการท าผิวภายในรูขนาดเล็กสุด 50 ไมครอน

ก่อนท า หลังท า

5. การปรับสภาพผิวในชิน้งานทีม่ี
โครงสร้างหลายช้ัน

กราฟแสดงเงือ่นไขการปรับสภาพผิวและค่าสัมประสิทธิ์แรงเสียดทาน

0 100 200             300             400              500            600
0.050

0.150

0.250

0.350

0.450

0.550

0.650

ค่า
สัม

ปร
ะสิ

ทธิ์
แร

งเ
สีย

ดท
าน

 
(μ

)

ระยะเวลาการทดสอบ (วินาที)ผลการทดสอบแรงเสียดทานและการสกึหรอ

OXISO (FSP+POLISH)

OXISO (FSP+POLISH)+DLC

ขดัผวิ+DLC

ไมผ่า่นกระบวนการท าผวิ

โหมดการทดสอบ โหมดสัน่สะเทอืนโดยมกีารสมัผัสกัน (ดภูาพประกอบ)

แรงกดทดสอบ 30N

เวลาทดสอบ 30 นาที

ความถี่ 7.5 Hz

ระยะสัน่ 1 มม. (15 มม./วนิาท)ี

อณุหภมูิ อณุหภมูหิอ้ง

สารหลอ่ลืน่ ไมม่ี

ตาราง: เงือ่นไขการตัง้คา่ของเครือ่งทดสอบแรงเสยีดทานและการสกึ

หรอ



ผลลพัธจ์ากกระบวนการ OX-FSP + Polish
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【วัสดุทีร่องรับการท า Treatment ผิว】
    เหมือนกบักระบวนการ OX-FSP
【ผลลัพธจ์าก OX-FSP + Polish】
• เพ่ิมความแข็งแรงจากความลา้ (ทัง้ความแข็งและความเคน้อดัตกคา้ง),เพ่ิมสมรรถนะการเลื่อน/สไลด,์ 
ความสามารถในการกกัเก็บน า้มนั
• ลดแรงตา้นการเสียดทาน (Friction Control)
• เพ่ิมคณุสมบตัิดงัตอ่ไปนีจ้ากโครงสรา้งพืน้ผิวเฉพาะ (โครงสรา้งแพลโต และโครงสรา้งรบิเลต็) ไดแ้ก่ 
การไหล, การปรบัทิศทางการไหล, การปลดชิน้งาน, ความชอบน า้ (Hydrophilicity) และการไม่เปียกน า้
(Water Repellency)
【จุดเด่นของ OX-FSP + Polish】
• ใหค้่าความเสียดทานเทียบเท่าการเคลือบ DLC ดว้ยการท ากระบวนการรว่มกนั
• ช่วยเพ่ิมความเงียบในการท างานและประสิทธิภาพการสง่ก าลงัของชดุเฟือง (GEAR)
• เพ่ิมการยดึเกาะและการปลดชิน้งาน เช่น DLC, Coating, Plating ดว้ยการท าพืน้ผิวแบบ Anchor
• เพ่ิมความสามารถในการไหลของของแข็ง ก๊าซ และของเหลว → ช่วยเพ่ิมความสามารถในการขึน้รูป
และการปลดชิน้งาน
• สามารถขดัผิวภายในของชิน้สว่นท่ีประกอบเป็นชัน้ 



【โรงงานส านักงานใหญ่】

ภาพรวมเครือ่งจกัร

OX-FSP: 31 เครื่อง, OX-Polish: 23 เครื่อง
เคร่ืองจักร

เคร่ืองล้าง
เครื่องลา้งอตัโนมตั:ิ 3 เครื่อง, เครื่องลา้งดว้ยคล่ืนเสียงความถ่ีสงู: 2 เครื่อง, 
เครื่องลา้งแบบแมนนวล: 2 เครื่อง
อุปกรณต์รวจสอบและเคร่ืองมือวัด

【โรงงานในประเทศไทย】

OX-FSP: 8 เครื่อง, OX-Polish: 1 เครื่อง

เคร่ืองจักร

เคร่ืองล้าง
เครื่องลา้ง: 1 เครื่อง

อุปกรณต์รวจสอบและเคร่ืองมือวัด
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เครื่องวดัความเคน้ดว้ยรงัสี X-ray: 1 เครื่อง (RIGAKU)
กลอ้งจลุทรรศนแ์บบ Optical ก าลงัขยาย 2500x: 1 เครื่อง (KEYENCE)
กลอ้งเลเซอรแ์บบ 3D: 1 เครื่อง (KEYENCE)
เครื่องวดัขนาด 3 มิตแิบบสแกนเนอร:์ 1 เครื่อง (KEYENCE)
เครื่องวดัรูปรา่งพืน้ผิวแบบ 3D: 1 เครื่อง (KEYENCE)
เครื่องวดัขนาดดว้ยภาพ: 1 เครื่อง (KEYENCE)
เครื่องวดัความหยาบผิว: 2 เครื่อง (Kosaka Laboratory)
เครื่องวดัความหยาบผิวแบบพกพา: 2 เครื่อง (Mitutoyo)
เครื่องวดัความแข็งแบบวิคเกอร:์ 1 เครื่อง (Akashi)
เครื่องวดัความแข็งแบบรอ็คเวลล:์ 1 เครื่อง (Akashi)

เครื่องวดัความเคน้ดว้ยรงัสี X-ray: 1 เครื่อง (Pulstec)
กลอ้งจลุทรรศนแ์บบ Optical ก าลงัขยาย 2500x: 1 เครื่อง (KEYENCE)
เครื่องวดัความหยาบผิว: 1 เครื่อง (Mitutoyo)
เครื่องวดัความแข็งแบบวิคเกอร:์ 1 เครื่อง (Mitutoyo)



株式会社オキソ
OXISO Co.,Ltd

本社

〒438－0046 静岡県磐田市下岡田110－1

TEL：0538－34－6056 FAX：0538－36－7800

110－1 Shimo-okata, Iwata-City, Shizuoka, 438-0046

Phone: +81-538-34-6056 FAX: +81-538-36-7800

https：//oxiso.co.jp/

OXISO (THILAND) CO.,LTD.
Amata City Chonburi Industrial Estate

700/439,Moo 7, Don Hua Lo Sub-district,
Mueang Chonburi District,

Chonburi Province 20000 Thailand
Phone: +66-3326-5790～92 Fax: +66-3326-5793

https://oxiso.co.jp/th/
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